
EOA-Hydraulik

EOSA-Hydraulik

Vorteile

Niedrige Energiekosten 

Selbstreinigendes Laufradprofil 

Konstante Förderleistung

Hohe Standzeiten

Hohes Saugvermögen

Hohe Gasanteile

Baukastensystem

Facts & Figures Besonderheiten

Einsatzgebiete

Die leistungsstarke Pumpe für die wirtschaftliche Förderung von Abwässern 
und feststoffhaltigen Flüssigkeiten mit hohen Faser- und Gasanteilen.



Hauptsitz

Rohabwasserpumpstation / Regenwasserpumpen Rücklaufschlammpumpen

Zwischenhebewerk Faulturmumwälzungen

Niederlassungen und Ländervertretungen

Die EOA / EOSA-Baureihe eignet sich aufgrund ihrer selbstreinigenden Laufrad- und Gehäusegeometrie besonders für 
die wirtschaftliche Förderung von Abwässern und feststoffhaltigen Schlämmen mit hohen Faser- und Gasanteilen. Auch 
industrielle oder stark feststoffbeladene Abwässer können durch entsprechende Materialwahl sicher gepumpt werden.


