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Qualitat und Spitzentechnologie
Die Hanel Biiro- und Lagerlifte

Produkte wie der Rotomat®, der Lean-Lift®
und der Multi-Space®sind Hightech-Produkte
fiir die automatisierte Lagerorganisation

1953 griindete Gerhard Hanel die Firma
Héanel Bliro- und Lagersysteme. Bereits
1957 produzierte Hanel - als erster Her-
steller in Europa - serienméssig Registra-
turlifte nach dem Paternoster-Prinzip.

Heute werden Rotomat® Lifte und Hanel
Lean-Lifte® in 3 Werken produziert - und
in alle Welt exportiert. Hanel hat Vertriebs-
partner in tiber 60 Landern weltweit.

Innovationskraft und Leistung, Dynamik
und Ideen, neue Technologien und Team-
geist haben Hanel zu einem der flihrenden
Anbieter von Lager- und Organisations-
Systemen gemacht!

Diese dynamischen Lagersysteme sind
nach dem Umlauf- und Forderprinzip
konstruiert, d. h. Ware zur Bedienperson
und nicht umgekehrt. Durch die kompakte
Bauweise kann auf engstem Raum, bei
Ausnutzung der Raumhdhe, eine grosse
Menge an Lagerplatz geschaffen werden.

Die Hanel Lagersysteme kénnen auf-
grund ihrer intelligenten Steuerungen und
der offenen Architektur an den verschie-

Hénel Biiro- und Lagersysteme
Bafflesstrasse 21, CH-9450 Altstétten SG

densten Standorten weltweit in fast jedes
Firmennetz eingebunden und miteinander
vernetzt werden. Ein Highlight ist die
middlewarefreie Anbindung der Hanel
Lagerlifte mittels der integrierten SOAP-
Schnittstelle an zahlreiche ERP-Systeme.
Weiterhin ist die Steuerung der Lagerlifte
iiber eine Datenbrille (Augmented Reality)
mit Sprachsteuerung (Pick-by-Voice) bei
Hénel bereits Realitat.

Hanel Biiro- und Lagersysteme hat durch
seine zahlreichen Erfindungen massgeb-
lich zum Erfolg der Umlaufregale und
Vertikallifte in der automatisierten Bereit-
stellung beigetragen.

Dieser Erfolg ist ein weiterer Ansporn
flir unser Team, durch kontinuierliche
Weiterentwicklung zukunftsweisende
Losungen fiir die Intralogistik zu
bieten.

Hinel bietet das massgeschnei-
derte Intralogistik-Konzept fiir
kleine Unternehmen bis hin zur
Grossindustrie!

Markus Kalin, Vertriebsleiter
Hénel Niederlassung Schweiz
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$ T A T E M E N

Durch den Einsatz eines weiteren

Hanel Rotomat® Lagerliftes konnten

wir unsere Wettbewerbsfahigkeit
durch Reduzierung der Montage-
zeiten weiter steigern und den
gewonnenen Platz fiir zusatzliche
Produktionskapazititen nutzen.

Christian Vetsch,
Leiter Industrie Service

Zahlreiche Komponenten werden im Lagerlift in
unterschiedlichsten Gebindegrdssen iibersichtlich
organisiert

Die hochsensiblen Bauteile werden miihelos in
der Entnahmestelle kommissioniert
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Polymeca AG
Heerbrugg

Die Polymeca AG in Heerbrugg in der
Schweiz ist ein moderner Dienstleister im
Bereich der Prézisionsmechanik, Ober-
flachentechnik und Montagetechnik.

Um seine unterschiedlichen Komponenten
in der Montage effizient vor Staub, Schmutz
und UV-Licht zu schiitzen, hat sich das
Unternehmen fiir einen Hanel Rotomat®
Lagerlift entschieden.

Der Hanel Rotomat® sorgt fiir eine
organisierte Lagerung auf engstem
Raum. Zudem wurden in der Produktion
die Zugriffszeiten auf Einzelteile, wie
Elektronikkomponenten, Normteile und
feinmechanische Werkstiicke, fiir die
Montagetechnik verkiirzt.

Sichere Lagerung im
ESD-geschiitzten Bereich

Das Umlaufregal von Hénel bietet zusatz-
lichen Schutz bei der Organisation der
empfindlichen elektronischen Bauteile im
ESD-geschiitzten Bereich. Die Elektronik-
komponenten und Normteile sind dabei
in Lagerboxen unterschiedlicher Grosse
organisiert.

Die iibersichtliche und platzsparende
Lagerung auf geringer Grundflache macht
den Hénel Rotomat® Lagerlift zum wahren
Platzwunder.

Zwei Hanel Rotomat® Lagerlifte sichern einen reibungslosen

Warenfluss im Versand

Uber die Tastatur der Mikroprozessor-
Steuerung MP 12 N werden die gelagerten
Komponenten per Artikelnummer ange-
fordert. Daraufhin startet der Liftlauf
automatisch und der Artikel wird den Mit-
arbeitern auf den Hanel Multifunktions-
Tragsétzen ergonomisch bereitgestellt.
Durch das Umlauf-Forderprinzip ‘Ware-
zur-Bedienperson’ werden die unter-
schiedlichen Bauteile effizient organisiert.

Anhand einer Materialliste werden die
benotigten Komponenten im Héanel
Rotomat® Lagerlift von den Mitarbeitern
direkt (iber die integrierte Lagerverwal-
tung kommissioniert.

Der Hanel Lichtschrankenvorhang sorgt
in Kombination mit der Hanel Sicher-
heitswippe fiir hochste Sicherheit beim
Ein- und Auslagern.

Zusatzlich unterstiitzen zwei weitere Hanel
Rotomat® Lagerlifte seit Jahren zuverldssig
den Warenein- und -ausgang des Unter-
nehmens.

Polymeca vertraut seit vie-
len Jahren auf die innovativen
Lagerlosungen von Hanel!



Die gelagerten Bauteile werden
per Artikelnummer direkt an der Hanel
Steuerung MP 12 N angefordert

E"i?:!':E Sehen Sie hier den Film iiber
= diese Hanel Losung.

Einfach den QR-Code abscan-

nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/polymeca

Durch Ausnutzung der maximalen Raumhghe
kdnnen alle Komponenten in einem Lagerlift Eh
direkt in der Montage bereitgestellt werden
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Der Hénel Rotomat® Lagerlift ist die
zentrale Anlaufstelle fiir simtliche
Verbrauchsmaterialien



Metallbau Perazzelli AG

Landquart

Das Schweizer Unternehmen Perazzelli
Metallbau AG in Landquart nutzt eine Lager-
[osung von Hanel, um Verbrauchsmaterialien
und Messinstrumente sicher und staubge-
schiitzt aufzubewahren. Ein Hanel Rotomat®
Lagerlift steht zentral in der Werkhalle und
stellt den 20 Mitarbeitern unter anderem
Schrauben, Diibel und Klebstoffe effizient
und ergonomisch bereit.

Durch die platzsparende und iibersichtliche
Lagerung im Hanel Lagerpaternoster wird
ein Maximum an Lagerkapazitat auf einem
Minimum an Grundflache erreicht. Bei der
systematischen Bereitstellung einer grossen
Anzahl unterschiedlicher Montageteile hat
sich der Hanel Rotomat® Lagerlift bei
Perazzelli hervorragend als zentrales Lager-
system bewdhrt.

Neben der hohen Benutzerfreundlichkeit
und der ergonomischen Bereitstellung der
Montageteile profitieren die Mitarbeiter auch
von einer deutlichen Verbesserung der
Arbeitssicherheit.

Der Hanel Rotomat® Lagerlift ist mit einer
leichtgangigen und abschliessbaren Schiebe-
tlir ausgestattet, welche die Montageteile

vor Staub, Schmutz sowie vor unbefugtem
Zugriff schiitzt.

An der Einzelliftsteuerung MPON wird (iber
die Zehnertastatur der benttigte Multi-
funktions-Tragsatz angefordert. Nach der
Eingabe und Bestatigung startet der Liftlauf
und der entsprechende Tragsatz wird in die
Entnahmestelle gebracht. Die Montageteile
konnen nun in ergonomischer Hohe von
den Mitarbeitern entnommen werden.

Bei der wochentlichen Inventur kann
bequem vom Kommissioniertisch iiber die
Arbeitsplatte in den Hanel Rotomat® ein-
gelagert werden. Einen weiteren Pluspunkt
bei der Ergonomie stellt die gleichmassige
Ausleuchtung der Entnahmestelle durch
energieeffiziente LED-Technik dar.

Durch die kompakte Bauweise des Hanel
Rotomat® Lagerliftes und die vertikale
Lagerung konnte wertvolle Flache in der
Werkhalle gewonnen und die Produktivi-
tét bei Perazzelli Metallbau gesteigert
werden.

Mithilfe der Hanel Lagerlosung
wurden die Arbeitswege weiter
optimiert und die ergonomische
Arbeitsumgebung fiir die Mit-
arbeiter deutlich verbessert!

Aufgrund der iibersichtlichen und platzsparenden Lagerung kdnnen sich die Mitarbeiter
bendtigtes Material oder Werkzeug innerhalb kiirzester Zeit zusammenstellen

$ T AT EMENT

Der Hanel Rotomat® Lagerlift

hat unsere Platzprobleme bei der
Lagerung von Verbrauchsmate-
rialien und Lagerteilen auf iibersicht-
liche Art gelost.

Dadurch konnten wir unsere
Produktivitat steigern.

Christoph Rhyner,
Projektleiter

Die Hénel Multifunktions-Tragsétze haben Lochstanzungen fiir
unterschiedlichstes Einteilungsmaterial

Durch leichtgéngige Schiebetiiren ist das Lagergut sicher
vor Staub und Schmutz geschiitzt

E"H":E Sehen Sie hier den Film iiber
diese Hanel Losung.

Einfach den QR-Code abscan-
E nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/perazzelli
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Der Hinel Lockomat® als zentrales Lager fiir
hochpreisige Werkzeuge und Messmittel

Die unkomplizierte Autorisierung erfolgt direkt am
Terminal per RFID-Karte

Die sich automatisch dffnenden Schiebetiiren geben nur
das fiir den Benutzer autorisierte Lagergut frei

: :E Sehen Sie hier den Film iiber
diese Hanel Losung.

Einfach den QR-Code abscan-
nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/phb/schultz
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Schultz W. E. - Elektromagnete

Oberrindal

Zuverlassige und sichere Teilever-
sorgung in der Fertigung mit dem Hanel
Rotomat® und Lockomat®

Das Familienunternehmen W. E. Schultz Elektromag-
nete und Feinmechanik in Oberrindal in der Schweiz
nutzt zur Versorgung der Fertigung mit Produktions-
komponenten, Werkzeugen, Ersatzteilen und Mess-
mitteln einen Hanel Rotomat® Lagerlift und einen
Hanel Lockomat®. Der Hersteller von Elektromag-
neten und elektromagnetischen Sensoren setzt auf
Losungen von Hanel zur platzsparenden Lagerung
und Effizienzsteigerung der Produktionsprozesse.

Die Hanel Lagerlifte stehen direkt in der Produk-
tionshalle. Hier entnehmen die Mitarbeiter die
benotigten Maschinenteile - dort, wo sie gebraucht
werden. Dadurch werden Laufwege reduziert,
Arbeitszeit eingespart und Riistzeiten von
Maschinen verkiirzt.

Der Hanel Rotomat® Lagerlift ist nach dem Umlauf-
prinzip konstruiert, d. h., durch die deckenhohe
Lagerung in der Fertigungshalle ldsst sich auf einer
minimalen Grundfldche eine grosse Menge an
Produktionskomponenten effizient und ergono-
misch ein- und auslagern.

Sichere und gesicherte Lagerung von
Werkzeugen

Die zugriffsgeschiitzte Lagerung der Teile und Werk-
zeuge ist dem Unternehmen besonders wichtig.
Hanel bietet mit dem Lockomat® die ideale Losung
flir die zugriffsgeschiitzte Lagerung hochpreisiger
Werkzeuge und Messmittel.

Um einen Artikel auszulagern, wahlt der Mitarbeiter
zunachst die Artikelnummer des gewiinschten
Werkzeugs oder Messmittels an der Hanel Mikro-
prozessorsteuerung MP 12N aus. Mit einer ID-Karte
identifiziert sich die Bedienperson am RFID-
Terminal direkt neben der Steuerung. Die Fachtiire
in der Entnahme offnet sich daraufhin automatisch
und der Benutzer erhalt nur Zugriff auf den Artikel,
flir welchen eine Zugangsberechtigung vorliegt.
Alle Lagerbewegungen werden zudem in einem
Bewegungsjournal aufgezeichnet und sind
jederzeit nachvollziehbar. Im Display der Hanel
Steuerung lasst sich der Warenbestand im Lift
einsehen.

Dies ermoglicht eine laufende
Inventur durch den Abgleich mit dem
Warenwirtschafts-System SAP!

Die Mitarbeiter kdnnen jederzeit iiber die
intuitive Hénel Steuerung MP 12N auf die
bendtigten Maschinenteile zugreifen

Unterschiedlichste Maschinenteile werden platzsparend
und iibersichtlich im Hénel Rotomat® bereitgestellt

Zahlreiche Kleinteile sind in Schubladen mit
leichtgéngigen Teleskop-Ausziigen gelagert

Grosse und kleine Teile werden
direkt aus dem Hénel Rotomat® auf
Transportwagen fiir die Umriistung an
den Maschinen bereitgestellt






Kistler Instrumente AG

Winterthur

Acht Hanel Rotomat® Lagerlifte

sorgen durch ihre hohe Kommis-
sionierleistung zuverlassig fiir den

Warenfluss im Unternehmen

Im Kommissionierlager werden an acht Rotomat®
Lagerliften parallel Teile fiir die gesamte Produktion
bereitgestellt

Der Hanel Rotomat® Lagerlift ist das
platzsparende und zentrale Werkzeug-
lager fiir die gesamte Abteilung
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Die weltweit tatige Kistler Group ist
Weltmarktfiihrer im Bereich der dyna-
mischen Messtechnik zur Erfassung
von Druck, Kraft, Drehmoment und
Beschleunigung. Am Stammsitz in
Winterthur in der Schweiz fertigen

630 Mitarbeiter hochwertige Sensoren
und innovative Losungen rund um das
Thema Messtechnik.

Ein Hanel Rotomat® Lagerlift dient in
der Werkstatt als zentrales Bereit-
stellungssystem fiir die Maschinen-
flihrer. Samtliche Werkzeuge, Vorrich-
tungen, Spann- und Messmittel sind
direkt dort gelagert, wo sie gebraucht

werden. Die effizient und systema-
tisch organisierten Artikel werden bei
Bedarf den Maschinenfiihrern im Hanel
Rotomat® Lagerlift automatisch in
ergonomischer Entnahmehohe bereit-
gestellt.

Durch die kompakte Bauweise schafft
der Hanel Rotomat® auf geringer Stand-
flache unter Ausnutzung der gesamten
Raumhdhe eine enorme Menge an Ab-
lagekapazitat. Zahlreiche Werkzeuge
unterschiedlicher Grosse sind tibersicht-
lich in Lagerboxen organisiert und
Messmittel in massgeschneiderten Inlays
sicher und griffbereit aufbewahrt.



Einfacher Anschluss an
das Warenwirtschafts-System
SAP

Die Lagerlifte sind an das Warenwirt-
schafts-System SAP angeschlossen. Die
Mitarbeiter erfassen mit Handscannern
die Artikelnummern auf dem Transport-
auftrag. Der Hanel Rotomat® Lagerlift
fahrt daraufhin automatisch die jeweilige
Position an.

Die Hanel Fach- und Tiefenfachanzeige
unterstiitzt die Mitarbeiter effektiv bei der
Identifizierung des Lagerortes und der
Kommissioniervorgang erfolgt in ergono-
mischer Hohe.

Am zentralen SAP-Terminal wird der
Auftrag nach Entnahme aller Artikel
abgeschlossen. Dieses seit Jahren
bewéahrte System veranlasste das
Unternehmen zur Anschaffung von
weiteren Hanel Produkten.

Platzersparnis, die bewihrte
Hanel Qualitat und der schnelle
Zugriff waren die entscheidenden
Argumente fiir Hanel

Neben einer erheblichen Platzersparnis
in der Werkstatt waren die bewéhrte
Qualitat und der schnelle, komfortable
Zugriff auf Werkzeuge, Messmittel und
Produktionskomponenten (iberzeugende
Argumente fiir die Intralogistik-
Losungen von Hanel.

diese Hanel Losung.
Einfach den QR-Code abscan-
" nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/pb/kistler

S T AT E M E N

Die grosse Produktvielfalt von Hanel
und die iiberragende Qualitit mach-
ten es uns leicht, ein passendes
Lagersystem fiir unser Unternehmen
zu finden.

Der Hianel Rotomat® Lagerlift ist fiir
uns die ideale Losung.

Marco Flaim,
Gruppenleiter Sonderwerkstatt

Empfindliche Messmittel werden in massgeschneiderten
Inlays sicher und griffbereit aufbewahrt

Hunderte verschiedene Werkzeuge werden
iibersichtlich in Lagerboxen organisiert
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s T A T E M E N T

Wir suchten nach Wegen, die Lagerung
und die Verwaltung unserer Produktions-
werkzeuge zu verbessern.

Mit dem Rotomat® hat uns Hanel eine
massgeschneiderte Losung geboten,
mit der wir diesen Prozess optimieren
konnten.

Arnaud Zimmermann,
Generaldirektor

Der abschliesshare Hanel Rotomat® Biirolift dient als Archiv fiir

die Ablage von Dossiers, Akten und Unterlagen

Eine grosse Anzahl an Stehordnern I3sst sich
platzsparend und iibersichtlich archivieren
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Pomtava SA
Reconvilier

Mehr Produktionsflache bei gleich-
zeitiger Steigerung der Lagerfliche -
eine leichte Aufgabe fiir den Hanel
Rotomat® Lagerlift

Die Firma Pomtava SA ist ein Spezialist fiir Zahn-
raddosierpumpen mit Sitz in der Westschweiz.

Die Produkte zeichnen sich durch Prézision und
Zuverlassigkeit aus. Um die Lagerkapazitat zu
erhohen und gleichzeitig einen schnelleren Zugriff
auf Werkzeuge, Rohmaterialien und Dokumente
zu erhalten, nutzt das Unternehmen seit Jahren
erfolgreich Lagerldsungen von Hanel.

In der Qualitatssicherung werden 550 verschie-
dene Artikel, wie zum Beispiel Werkzeuge und
Messinstrumente, in einem Hanel Rotomat®
Lagerlift gelagert. Neben der staubgeschiitzten
und systematischen Werkzeuglagerung konnte
das Unternehmen durch die kompakte Bauweise
des Hénel Lagerliftes wertvolle Produktionsflache
gewinnen.

Die Mikroprozessor-Steuerung
MP 12N mit integrierter Lager-
verwaltung sorgt fiir optimale

Ablaufe im Lift

Nach Eingabe der Artikelnummer wird der ent-
sprechende Multifunktions-Tragsatz in die Ent-
nahmestelle des Hanel Rotomat® Lagerliftes
befordert und der Mitarbeiter kann das Werkzeug
in ergonomischer Hohe entnehmen.

Ein weiterer Lagerlift dient in der Produktionshalle
des Unternehmens als zentrales Lager fiir Roh-
material und Montageteile. Die verschleissarme
Arbeitsplatte aus V2A-Stahl dient den Mitar-
beitern beim Kommissionieren in ergonomischer
Hohe auch als Ablage. Zusatzlich werden in

der Verwaltung des Unternehmens Ordner mit
Kundendaten in einem Hanel Rotomat® Biirolift
archiviert.

Mit den vielfiltigen Lagerlosungen
von Hanel konnte die systematische
Lagerung und Verwaltung von Werk-
zeugen, Rohmaterial und Akten
erfolgreich optimiert werden.

Consequati que nem reium apidem eos re,
cuptasp ereiusanda sin

Samtliche Werkzeuge fiir den gesamten
Maschinenpark werden in einem Rotomat®
Lagerlift organisiert und zentral verwaltet

Die Hanel Multifunktions-Tragsétze in
Schubladenausfiihrung bieten zahlreiche
Lagerplatze fiir verschiedenste Werk-
zeuge und Messmittel



Aufgrund seiner enormen Gesamttraglast kinnen im Hanel Rotomat®
Lagerlift sowohl Rohmaterial als auch Montageteile gelagert werden

diese Hanel Losung.
Einfach den QR-Code abscan-
* nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/pomtava
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Polydentia SA
Tessin

Kiirzere Zugriffszeiten, maximales Lagervolumen und
Kosteneinsparung mit dem Hanel Rotomat® Lagerlift

Im Kanton Tessin (CH) stellt Polydentia SA inno-
vative Medizinprodukte fiir Zahnérzte her. Mit

23 Mitarbeitern fertigt das familiengefiinrte Unter-
nehmen Matrizen, Schienungen, Interdentalkeile
und weitere Produkte fiir die Zahnmedizin.

Drei Rotomat® Lagerlifte der Firma Hanel gewéahr-
leisten bei Polydentia eine sichere und saubere
Organisation der fertigen Produkte im Versand-
lager.

Durch die deckenhohe Montage wird ein maxi-
males Lagervolumen auf minimaler Grundflache
erreicht. Die Lifte arbeiten nach dem Umlauf-
Forderprinzip, das heisst, lange Laufwege entfal-
len und die Mitarbeiter entnehmen die Artikel in
ergonomischer Entnahmehdhe.

Die Hanel Rotomat® Lagerlifte sorgen fiir die not-
wendige Sauberkeit bei der Lagerung der zahn-
medizinischen Produkte. Versandfertige Artikel
sind so effektiv gegen Staub, Schmutz, Licht und
unbefugten Zugriff geschiitzt.

Die Mitarbeiter im Versandlager erhalten Komis-
sionierlisten aus der Artikelverwaltung von
SAP. Die Bestellungen werden dabei nach dem
FIFO-Prinzip abgearbeitet. Uber die Mikropro-
zessor-Steuerung MP 12N wird die Auftrags-
nummer eingegeben. Im Display der Steuerung
werden daraufhin alle Positionen des Auftrags
angezeigt. Nach Bestatigung an der Steuerung
startet der Liftlauf im Hanel Rotomat® automa-
tisch. Die angeforderten Artikel werden wege-
optimiert in die Entnahme gebracht und in
ergonomischer Arbeitshohe bereitgestellt.

Die Lagerplatzverwaltung bei Polydentia findet

in der Zentralsteuerung MP 100 D von Hanel
statt. Diese ermdglicht die zentrale Steuerung der
drei Hanel Rotomat® Lagerlifte. Die platzsparende
und ergonomische Lagerung von versandfer-
tigen Produkten in den Lagerliften ermdglicht
Polydentia die schnelle und effiziente Bearbeitung
von iiber 2000 Bestellungen jahrlich.

Die Lagerlosungen von Hanel sparen
Zeit und schaffen eine ergonomische
und sichere Arbeitsumgebung fiir
die Mitarbeiter!

Das Hanel Rotomat® Versandlager
ist auf maximale Effizienz und
Kommissionierleistung ausgelegt

12

S T AT EMENTT

Unsere Investition in drei Hanel
Rotomat® Lagerlifte war die richtige
Entscheidung. Die Zugriffszeiten auf
unsere Produkte konnten enorm
reduziert werden und somit auch
Kosten eingespart werden.

Angelo Rossi,
Technischer Leiter



Jeder Artikel wird per Barcodescanner erfasst 250 verschiedene Produkte aus der Zahnmedizin werden in unter- Die Hénel Zentralsteuerung MP 100 D verwaltet
und mit dem ERP-System SAP-Business ONE schiedlichen Gebindegrdssen fiir den Versand bereitgehalten die Lagerpldtze von allen drei Liften
abgeglichen

E _ E Sehen Sie hier den Film iiber
ppt s diese Hanel Losung.

Einfach den QR-Code abscan-
nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/polydentia
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Verein RHYBOOT in Altstatten

Die passgenaue Integration des Hinel Rotomat®
Lagerliftes in den Neubau bietet maximales
Lagervolumen auf geringster Stellflache

14



Maximales Lagervolumen auf
geringster Stellfliche dank dem
Hanel Rotomat® Lagerlift

TFT-Display sorgen jederzeit fiir einen
umfassenden Uberblick tiber die Artikel- I N
bestande und alle Lagerbewegungen.

Diese kdnnen auch (ber den standard-
Der Verein RHYBOOT bietet Menschen mit massig integrierten Web-Browser

Behinderungen Wohn- und Arbeitsplatze. In extern eingesehen werden.
den Werkstatten unterstiitzt sie ein Hanel
Rotomat® Lagerlift bei ihrer tdglichen Arbeit.
In ihm sind Bauteile fiir die Kabelkonfektion
direkt in der Werkstatt gelagert.

Durch die Integration des Hanel
Rotomat® Lagerliftes in der Werk-
statt von RHYBOOT wurde ein
platzsparendes und effizientes
Kleinteilelager geschaffen.

Der Hénel Rotomat® ermdglicht eine

platzsparende und geordnete Lagerung

von Kleinteilen fiir die Kabelkonfektion.
Die einfache und intuitive

Bedienung macht die Lagerlifte
von Hanel zur idealen Losung fiir
alle unsere Mitarbeiter.

Urs Ziind,
Bereichsleiter Werkstétten

Die Mitarbeitenden mit und ohne Behinde- Die Hanel Lagerlifte bringen

rung kommissionieren und verpacken eine grosse Erleichterung bei der
gleichermassen unterschiedliche Kleinteile tiglichen Arbeit!

am Héanel Rotomat® Lagerlift. Dank seiner

intuitiven Bedienung werden die Auftrage

eigenstandig, schnell und sicher bearbeitet.

Auf den variablen Hanel Multifunktions-
Tragsatzen werden viele verschiedene Klein-
teile iibersichtlich im Rotomat® Lagerlift
gelagert. Die Zuladung pro Multifunktions-
Tragsatz betragt mehr als 310 kg. Somit
kann der Hanel Lagerlift iiber 5t an
Material bereitstellen.

Die Bedienpersonen erhalten Riistscheine
aus dem ERP-System Abacus. Die einzelnen
Positionen werden per Handscanner direkt
am Lagerlift erfasst. Nach der Bestatigung an
der Mikroprozessor-Steuerung MP 12N
startet der Liftlauf automatisch und bringt
den entsprechenden Tragsatz direkt in die
Entnahmestelle. Die verschleissarme Arbeits-

Auftrége werden schnell und sicher

platte ermdglicht ein leichtes Ein- und
per Barcodescanner erfasst

Auslagern der Lagerboxen. Dabei zeigt die
Fach- und Tiefenfachanzeige den genauen
Lagerplatz des angeforderten Artikels an.

Mithilfe einer Zahlwaage werden Schiittgut-
Kleinteile dem Auftrag entsprechend fiir die
Produktion zusammengestellt. Die Artikel-

poolverwaltung und das Bewegungsjournal
der Hanel Mikroprozessor-Steuerung mit

[m]35r:[m] Sehen Sie hier den Film iiber
diese Hanel Losung.

Einfach den QR-Code abscan-
nen oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/rhyboot

Bilder links:

Verschiedenste elektronische Bauteile sind iiber-
sichtlich und ergonomisch im Lagerlift organisiert.
Die extratiefe Arbeitsplatte mit integrierter Fach-
und Tiefenfachanzeige sorgt fiir Ubersicht und

Artikel und Besténde sind jederzeit iibersichtlich
an der Steuerung MP 12N abrufbar

Das Schiittgut wird direkt am Lift per Zahlwaage gezéhlt

Komfort beim Kommissionieren und anschliessend in der Montage bereitgestellt
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Storz Medical AG
Tagerwilen

Das Highspeed-Kommissionierlager
mit Hinel Lean-Liften® in ESD-
Ausfiihrung steigert die Effizienz
und Ergonomie

In Tagerwilen entwickelt die Storz Medical AG
Medizintechnik in hochster Prazision. Das Herz
des Kommissionierlagers bilden acht Hanel
Lean-Lifte®, sechs davon in Highspeed-Ausfiih-
rung. Neben der schnellen Abwicklung von
Kundenbestellungen wird hauptséchlich die kon-
tinuierliche Versorgung der Produktion Gber die
Hanel Vertikallifte sichergestellt.

In den deckenhohen Hénel Lean-Liften® werden
Komponenten fiir die Produktion medizinischer
Gerate sowie Ersatzteile und Zubehor gelagert.

Durch den erfolgreichen Einsatz der Hénel
Lean-Lifte® wurden neben der verbesserten
Ergonomie auch die Lagerkapazitat und die
Kommissionierleistung deutlich erhoht.

Die teils empfindlichen elektronischen Bauteile
werden in mehr als 500 umweltfreundlichen
ESD-Kartonagen in vier verschiedenen Gebinde-
grossen organisiert. Dabei ermdglicht die intel-
ligente Hanel Hohensensorik eine 6konomische
und platzsparende Lagerung.

Empfindliche elektronische Bauteile
werden in dkologischen Kartonagen in ESD-
Ausfiihrung bereitgestellt
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$ T A T E M E N T

Die Storz Medical AG arbeitet schon

seit 10 Jahren mit den Intralogistik-
losungen der Firma Hanel und hat

damit durchweg positive Erfahrungen
gemacht. Fiir die Zukunft ist bereits die
Anschaffung von drei weiteren Hanel
Lean-Liften® geplant, um den Prozessfluss
noch effizienter zu gestalten.

Heike Osswald,
Procurement Director

Bei grdsseren Materialanforderungen kinnen mehrere
Mitarbeiter parallel an den Liften bendtigte Bauteile fiir
die Produktion und den Versand bereitstellen



Die Lagerlifte nutzen die Hohe der Halle voll aus
und reduzieren somit den Platzbedarf im Lager

Eﬁﬁ. Sehen Sie hier den Film iiber
— ™

dieses Highspeed-Kommissionier-
lager in ESD-Ausfiihrung.

E Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/storz
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Rosenbauer Schweiz AG
Oberglatt

Ubersichtliche Lagerung von
Haltern und Anbauteilen vom Keller bis
zur Decke

Die Rosenbauer Schweiz AG in Oberglatt bei Ziirich
ist der fiihrende Feuerwehr-Ausstatter in der
Schweiz.

Der direkt in den Montage- und Ausriistungsbereich
integrierte Hanel Lean-Lift® deckt den gesteigerten
Platzbedarf der Serviceabteilung. Der direkte Zugriff
im Montagebereich und kurze Laufwege sorgen fiir
eine noch ergonomischere Arbeitsumgebung und
steigern die Effizienz.

Der Vertikallift bei Rosenbauer wurde so konzipiert,
dass zusatzlich zur Ausnutzung der kompletten
Deckenhohe noch weitere drei Meter Raumhohe
im Kellergeschoss zur Lagerung genutzt werden
konnen.

Auf 50 Hanel Multifunktions-Containern werden
tibersichtlich mehr als 800 Halterungen fiir Feuer-
wehrmaterialien eingelagert.

Die Werkstattmitarbeiter konnen sich
wahrend der Fertigung individuell am
Hanel Lean-Lift® bedienen

Nach der Anmeldung mittels einer ID-Karte am
PC-Terminal kann der Werkstattmitarbeiter an der
Hanel Kompakt-Steuerung MP 12 N den bendtigten
Container anfordern. Durch Abscannen des ent-
sprechenden Barcodes an der Lagerbox wird die
Entnahme des Artikels quittiert.

der Feuerwehrfahrzeuge zugreifen

Nach Auslagerung aller Halterungen und Materia-
lien eines Auftrages gilt dieser im System als ab-
geschlossen. Der Artikelbestand im Vertikallift wird
liber das ERP-System Magic verwaltet und ent-
sprechend aktualisiert.

Beim Einlagern in den Hanel Lean-Lift® wird das
Lagergut in der Hohe vermessen und hohenopti-
miert ohne Platzverlust gelagert. Die Abmessungen
der Container und der Lagerboxen sind so abge-
stimmt, dass die Containerfldche ideal genutzt
wird.

Die Rosenbauer Schweiz AG konnte durch die
Intralogistiklosung von Hanel eine deutliche
Platzersparnis erzielen. Zusatzliche Kriterien fiir
die Wahl des Hanel Lean-Liftes® waren die fort-

schrittliche Technologie und die iiberragende o o

Qualitit der Hznel Produkte. Ha!lerungen und I_\_nhautelle |_n ur!_lersc_hled!lchslen
Grdssen und Ausfiihrungen sind iibersichtlich und
hihenoptimiert auf 50 Multifunktions-Containern im
Hanel Lean-Lift™ organisiert
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Am Computerterminal kann der Mitarbeiter direkt nach
Autorisierung auf den jeweiligen Beladeplan fiir die Ausstattung

Der Vertikallift reicht bis in die Tiefgarage
und erreicht dadurch eine Gesamthdhe von
iiber 8 m



Durch den zentralen Standort des Hanel Lean-Liftes® mitten
in der Werkstatt haben die Mitarbeiter jederzeit direkten
Zugriff auf das Lagergut

s T A T E M E N T

Qualitat, Innovation und gute Service-
leistungen sind Anforderungen, welche wir
nicht nur an uns selbst stellen, sondern
auch von unseren Lieferanten erwarten.
Deshalb steht in unserer Werkstatt ein
Hanel Lean-Lift®.

Silvan Koppel,

Technische Auftragsabwicklung
Produktions- und Auftragsplanung

Sehen Sie hier den Film iiber
die iibersichtliche Lagerung von
Anbauteilen im Hanel Lean-Lift®.
Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/rosenbauer
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Die Hanel Fach- und Tiefenfachanzeige erleichtert den schnellen und
verwechslungsfreien Zugriff

r E Sehen Sie hier den film iiber den
v Hanel Lean-Lift® in Uberbreite und
als Paletten-Lager.

b Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/pb/herren-freres
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) T A T 3 M E N

Durch die Hanel Lean-Lifte® konnen wir
den gewonnenen Platz fiir die Ausbildungs-

werkstatt nutzen. Mit der Hanel Steuerung haben
wir jederzeit die Kontrolle iiber den gesamten

Lagerbestand. Diese Investition hat unsere
Erwartungen voll erfiillt.

Daniel Herren,
Geschaftsfiihrer

Der Hanel Lean-Lift® in Oberbreite in Verbindung
mit zwei Hénel Lean-Lift® Paletten-Lagern bietet

Platz fiir den gesamten Sanitarbedarf

Herren Freres & Cie
Grandson

Hochste Flexibilitat beim Lagergut
durch einen Lean-Lift® in Uberbreite und
zwei Lean-Lifte® Paletten-Lager

Das in der Westschweiz angesiedelte Unternehmen
Herren Fréres ist ein leistungsstarker Dienstleister im
Sanitar- und Heizungsbereich.

Das Zentrallager besteht aus einem Hanel Lean-Lift®
in Uberbreite und zwei Hanel Lean-Lift® Paletten-
Lagern. Auf (iber 6 m Hohe werden mehr als 1.800
unterschiedliche Sanitar-Komponenten sowie Ferti-
gungsmaterialien und Ersatzteile hohenoptimiert
eingelagert. Mit der (iber 3,20 m breiten Entnahme
bietet der Vertikallift Platz fiir 45 Lagerplatze pro
Container.

Ergonomische Lagerung kompletter
Paletten auf 6 m Hohe im Hanel Lean-
Lift® Paletten-Lager

Fiir die Bereitstellung von schweren Teilen nutzt das
Unternehmen zwei Hanel Lean-Lift® Paletten-Lager.

In diese konnen Paletten mit einem Gabelhubwagen
direkt auf einem der 34 Container ergonomisch und
sicher ein- oder ausgelagert werden.

An der Hanel Steuerung MP 12N lassen sich alle
Komponenten in den Vertikalliften einfach und
unkompliziert verwalten. Die Mitarbeiter fordern die
bendtigten Teile durch Eingabe der Artikelnummer
an der Hanel Steuerung MP 12N an. Der Hanel
Lean-Lift® stellt diese dann ergonomisch in der
Entnahmestelle bereit. Bei der Entnahme werden
durch die Fach- und Tiefenfachanzeige Verwechs-
lungen effektiv vermieden. Der aktuelle Artikel-
bestand ist jederzeit auf dem Touch-Display der
Kompakt-Steuerung einsehbar.

Im Archiv des Biirogebdudes werden in zwei
Hanel Rotomat® Biiroliften Unterlagen von Kunden
und technische Dokumente archiviert. Auch hier
wird die komplette Raumhdhe einschliesslich des
Kellergeschosses genutzt.

Bild links:
Schwere Paletten kinnen auf Knopfdruck sicher und
ergonomisch in bis zu 6 m Hihe eingelagert werden

Bild in der Mitte:

Auf dem iiber 3 m breiten Container werden auf 45
Lagerpldtzen bis zu 450 kg an Sanitirkomponenten
gelagert

Bild rechts:

In der Verwaltung werden zahlreiche Akten in
Héngemappen und Stehordnern platzsparend in Hanel
Rotomat® Biiroliften archiviert
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Otto Suhner AG
Brugg

Heute bestellt und schon
morgen geliefert mithilfe der Hanel
Lagersysteme

Acht Hanel Lean-Lifte® unterstiitzen mit bis zu
8.000 Pickpositionen pro Monat im Kommissionier-
Lager die Mitarbeiter im Versand bei der schnellen
und zuverldssigen Abwicklung von Bestellungen.

In bis zu 56 Containern pro Lift lagern Fertig-
produkte, Schleifmittel und Einzelteile fiir Kunden-
lieferungen und die eigene Montage. Durch die
hohenoptimierte Lagerung unter Ausnutzung der
vollen Hallenhohe bieten die Hanel Lean-Lifte®
ein maximales Lagervolumen auf engstem

Raum.

Im ERP-System Infor werden die Kommissionier-
Auftrage erstellt und an die Lagerverwaltungs-
Software LVS von Brisoft {ibergeben. Diese ist mit
den Hanel Liftsteuerungen verbunden und ermdg-
licht deren Bedienung per mobilem Terminal.

Im Terminal-Display werden den Mitarbeitern
die Auftrdge nach Prioritdt angezeigt und durch
Bestatigen wird automatisch der Liftlauf gestar-
tet.

Steigerung der Kommissionierleistung
und Minimierung der Fehlerquote

In der Entnahme markiert das Hanel Pick-o-
Light-Vario® mit einer LED verwechslungsfrei
genau den jeweiligen Lagerplatz. So konnen auch
umfangreiche Kommissionen schnell und fehler-
frei durchgefiihrt werden.

Jede Kommission wird direkt bei der Entnahme von
einem mobilen Terminal mit Barcodescanner erfasst
und mit dem ERP-System abgeglichen
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S T A T E M E N T

Die Hanel Lean-Lifte® und die iiberzeu-
gende Konzeption von Resoplan AG
haben wesentlich zur Steigerung der
Performance heigetragen und geben
uns auch in der Zukunft die Moglich-
keit, weiter zu expandieren.

Daniel Singy,
Leiter Logistik und Montage



Das Hénel Pick-o-Light-Vario® zeigt auch bei
unterschiedlichsten Containereinteilungen den
exakten Lagerplatz des angeforderten Artikels an

o ) Eﬂlﬂ Sehen Sie hier den Film iiber
In den acht Lean-Liften® mit 1.254 Lagerpldizen = ein Kommissionierlager mit acht
werden pro Monat bis zu 8.000 Positionen Hanel Lean-Liften®.
ausgelagert. Bei einem Bestelleingang bis 14 Uhr 4 Einfach den QR-Code abscannen
erfolgt die Lieferung garantiert am néchsten Tag E « "=l oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/pb/suhner
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EDV-gestiitztes Pufferlager
direkt in der Produktion

Mit Giber 30 Jahren Erfahrung und Kompetenz
in der Herstellung von Maschinen fiir die Pro-
duktion von Kunststoffflaschen in jeder Art ist
die Firma Soplar SA weltweit anerkannt.

Soplar SA
Kunststoffmaschinen

Am Schweizer Standort in Altstatten setzt das
Unternehmen fiir seine Intralogistik-Prozesse
insgesamt sieben Hanel Lean-Lifte® ein. Fiinf
davon befinden sich in einem Schacht mitten
in der Lagerhalle. Mit einer Hohe von ca. 11 m
nutzen die Lagerlifte die komplette Gebaude-
hohe aus. So entsteht auf einer Grundflache
von nur 60 m? eine Lagerflache von 1.000 m?.

Soplar SA nutzt die Hanel Lean-Lifte® als
Pufferlager flir samtliche Baukomponenten
und Ersatzteile. Aktuell befinden sich iiber
7.000 verschiedene Artikel in den Liften.

Fiir die rdumliche Trennung von Warenein-
gang und Warenausgang besitzt jeder Hanel
Lean-Lift® jeweils eine Entnahmestelle auf der
Vorder- und Riickseite. Die beiden Entnahme-
stellen werden durch das Hanel Schnelllauftor
gegenseitig abgesichert. Somit kann gleich-
zeitig ein- und ausgelagert werden.

Einbindung in ERP-System

Die Hanel Lift-Steuerung ist mit dem (iber-
geordneten ERP-System vernetzt. Ein- und
Auslagerungsauftrage werden zundchst

im ERP-System generiert und an die Lift-
Steuerung iibertragen. Uber Barcodes wer-
den die Auftrage direkt an der Steuerung
aufgerufen und abgearbeitet. Die Hanel
Zentralsteuerung MP 100 D vernetzt zudem
alle Lean-Lifte® miteinander. Dadurch spielt
es keine Rolle, an welcher Steuerung die
Auftrage eingescannt werden. Dariiber
hinaus erfolgt eine weg- und zeitoptimierte
Abarbeitung der Auftrdge, was eine wesentli-
che Zeitersparnis zur Folge hat.

Mit der Hanel Fach- und Tiefenfachanzeige
direkt unterhalb der Entnahmestelle wird der
entsprechende Lagerplatz eindeutig markiert.
Fehler beim Kommissionieren werden so auf
ein Minimum reduziert.
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Soplar SA
Altstatten

Sehen Sie hier den Film iiber den
. - Einsatz der Hinel Lean-Lifte® als
Pufferlager in der Produktion.
Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/pb/soplar

[=]if 4 s]




Sicherer und geschiitzter Zugriff

Zusatzliche Sicherheit und Schutz vor unbefugtem
Zugriff bietet die Hanel Zugangscode-Verwaltung.
Nur nach Eingabe eines Passwortes kann auf das
Lager zugegriffen werden.

Nutzung der kompletien
Gebdudehdhe zur Lagerung von
mehr als 7.000 Artikeln

Scannen der Ein- und Auslagerungs-
auftrige mittels Barcodescanner direkt
an der Lift-Steuerung

Verwechslungsfreier Zugriff mit der
Hénel Fach- und Tiefenfachanzeige

Paralleles Arbeiten durch mehrere
Entnahmen an der Vorder- und
Riickseite der Hanel Lean-Lifte®
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CSL Behring AG
Bern

Lagerung empfindlicher und kostbarer

Arzneimittel-Riickstellmuster

Die Firma CSL Behring AG ist einer der weltweit
flihrenden Hersteller von Medikamenten aus Blut-
plasma. Im schweizerischen Bern, im deutschen
Marburg oder im amerikanischen Kankakee
garantieren Produktionsanlagen neuester Techno-
logie die internationalen Sicherheits- und Quali-
tatsstandards bei der Herstellung der kostbaren
Arzneimittel.

GMP-Richtlinien

Nach den strengen GMP-Richtlinien zur Qualitats-
sicherung bei der Arzneimittel-Produktion miissen
Riickstellmuster von jeder Charge eines Fertigarz-
neimittels in ausreichender Menge zum Zwecke
eines eventuell erforderlichen ,Retesting” und
zum Nachweis der Kennzeichnung einschliesslich
der Packungsbeilage mindestens ein Jahr (iber
den Ablauf des Verfallsdatums hinaus aufbewahrt
werden.

Durch das Scannen des QR-Codes oberhalb der
Entnahme wird jeder Lagervorgang anhand einer
qualifizierten Software dokumentiert.

Automatisierte Lagerung

Die ehemals manuell gefiihrte Lagerwirtschaft fiir
die empfindlichen Arzneimittel-Riickstellmuster
wird heute in sechs vertikalen Umlauflagern vom
Typ Hanel Rotomat® Lagerlift sichergestellt.

Alle Lagerlifte werden mit der neuen Lagerver-
waltungs-Software automatisiert im Verbund
betrieben.
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Klimatisierung

In den Hénel Lagerliften sorgt eine Umluft-Anlage

fiir die erforderliche Temperatur von etwa 20 Grad
Celsius. In einer Stunde werden ca. 400 m? Luft

in jedem Rotomat® umgewalzt.

Aufgrund der Klimatisierung sind die Lifte ge-
schlossen. Spezielle Hinweisleuchten iiber den
Liften indizieren, an welchem Rotomat® die
nachste Ein- bzw. Auslagerung vorgenommen
wird. Nach der Beendigung des Umlaufs erlischt
diese Leuchte und eine Schiebetiir am Rotomat®
offnet sich automatisch.

So sind derzeit rund 33.000 Flaschen von
67.000 Lagerplatzen in den Héanel Multifunk-
tions-Tragsatzen vor Licht und Staub geschiitzt
untergebracht.

Der Verbund aus sechs klimatisierten
Rotomat® Lagerliften von Hanel bietet
eine platzoptimierte, transparente,
flexible und sichere Lagerwirtschaft fiir
die Arzneimittel-Riickstellmuster bei
der CSL Behring AG!

Sehen Sie hier den Film iiber
den Einsatz der Hanel Rotomat®
Lagerlifte als Archiv fiir Arznei-
mittel-Riickstellmuster.

Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/behring

Bis zu 67.000 Arzneimittel-
Riickstellmuster kdnnen auf den
Hénel Multifunktions-Tragsitzen
vor Licht und Staub geschiitzt
untergebracht werden

Nach den strengen GMP-Gesetzes-
vorschriften wird zur Qualitdts-
sicherung jeder Lagervorgang
anhand einer qualifizierten Software
(vorderer Monitor) dokumentiert



Der aufwendige Betrieb mit den Papierlisten
in der ehemaligen Verschieberegalanlage
gehrt ebenso wie das von jeher mit
Gefahren verbundene Leitersteigen nunmehr
der Vergangenheit an
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ABB High Current Systems

Ziirich/Orlikon

Die gesamte Palette auf Abruf bereit

Eine standig schwankende Nachfrage fordert
auch eine flexible Intralogistik. Bei der ABB
High Current Systems in Ziirich fiel daher
die Wahl auf die kompakten und modularen
Lean-Lift® Lagersysteme. Auf einer geringen
Stellflache werden fiir die Produktion von
Generatorschaltanlagen sowohl Kleinteile
als auch bis zu 500 Kilogramm schwere
Bauteile in die Produktionslinie gebracht.

Die ABB High Current Systems ist ein Un-
ternehmen, das sich flexibel und kurzfristig
an unterschiedliche Marktentwicklungen
anpassen kann.

Lean-Management mittels Hanel
Lean-Lifte®

Am Produktionsstandort Ziirich Oerlikon
werden unterschiedliche Kommissionier-
Systeme im Kanban effizient eingesetzt. Das
Klein- und Grossteilelager fiir Generator-
schaltanlagen, in welchem die automati-
sierten Lean-Lifte® eine wichtige Teilldsung
der Kommissionier-Strategie im Kanban bil-
den, hat einen hohen Lagerbestandswechsel.
Bei einer Hohe von 13 Metern verdichten
die kompakten elf Lean-Lifte® den Lager-
platz von rund 1.500 m? auf eine Stellflache
von etwa 80 m? Die Lagerlifte nutzen die
gesamte Hallenhohe optimal.

Alle Lean-Lifte® haben ergonomische
Entnahme-Offnungen und an der ersten
Entnahmestelle eine Waage fiir die Tablar-
behélter. Dabei konnen die Lagerlift-
Systeme von Héanel bis zu 40 Tonnen
Lagergut aufnehmen.

Mithilfe eines Hubwagens kdnnen komplette Paletten bequem

im Hanel Lean-Lift® ein- und ausgelagert werden
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Der Hinel Lean-Lift® als
Palettenlager

Im ehemaligen Hochregallager wurde zuvor
viel Raum verschenkt. Mit dem automati-
schen Kleinteilelager im Hénel Lean-Lift®
ist man heute viel flexibler. Fiir besonders
grosse und schwere Bauteile sind vier
Lean-Lifte® mit Palettenlagerung im Einsatz.
Mit dem Gabelhubwagen kann ein Mitar-
beiter die jeweilige Palette mit bis zu 500
Kilogramm schweren Gussgehdusen direkt
in den Lean-Lift® stellen. So miissen die
schweren Bauteile im Wareneingang nicht
mehr umgepackt werden.

Kurze Zugriffszeiten und der Staubschutz
sind wichtige Kriterien bei der Lagerstrate-
gie. Aus diesem Grund lagern in den
Lean-Liften® sowohl die schnell drehenden
Artikel als auch die besonders empfind-
lichen Produkte in Spezialbehéltern.

Direkte Steuerung des Liftsystems
durch HOST-System

Im neuen Kleinteilelager ist die Behalterware
jetzt geschiitzt und ordentlich eingerdaumt
und im {ibergeordneten HOST-System SAP
ist jetzt nur ein Materialtyp pro Lagerplatz
hinterlegt.

Auch die Daten der Behdlter und der Artikel
sind im HOST hinterlegt und werden bei
Einlagerungen und Kommissionierungen
direkt auf das Terminal am Lean-Lift®
iibertragen. Mithilfe der automatisierten
Schnittstellen werden die Lagerlifte direkt

an der Hanel Steuerung

durch SAP gesteuert. Alle logistischen
Funktionen wie etwa Lagerbehélter
und Lagerplatz, Materialbestand und
Materialfreigabe sowie Inventur sind im
HOST-System hinterlegt.

Hochste Effizienz und
zuverlassiger Zugriff beim
Kommissionieren

Auf der Lift-Steuerung wird der genaue
Lagerort der Behdlter im Lean-Lift® ange-
zeigt. Zusatzlich sorgt das Hanel Pick-o-
Light®-System (iber der Entnahmedffnung
mit einem verfahrbaren Lichtstrahl, der
den Lagerbehélter anzeigt, fiir Sicherheit
bei der Entnahme.

Ergonomisches und iibersichtliches Arbeiten



Die Lagerlifte reichen vom Keller bis unter das
Dach. Bei einer Hahe von 13 Metern verdichten
die kompakten elf Lean-Lifte® den Lagerplatz
von rund 1.500 m? auf eine Stellfliche von
ungeféhr 80 m?

S T AT E M E NT

Das intelligente Lean-Lift® System
von Hanel optimiert sich selbst. So
wird der Lagerraum maximal und effi-
zient genutzt. Zuvor mussten unsere
Mitarbeiter die Artikel oftmals umla-
gern und umpacken. Dies hat sehr
viel Zeit in Anspruch genommen und
auch das Risiko erhoht, dass Bauteile
falsch eingelagert wurden.

Daniel Villiger,
Development Manager

- Sehen Sie hier den Film iiber den
E E Einsatz der Hanel Lean-Lifte® als
Palettenlager in der Produktion.
Einfach den QR-Code abscannen
oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/abb-hcs
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Brugg Cables
Brugg

Der schnelle Mausklick benotigt
eine schnelle Logistik

In enger Zusammenarbeit mit der Unterneh-
mensberatung Resoplan und der Firma
Hanel Biiro- und Lagersysteme, als Her-
steller automatischer Intralogistik-Systeme,
plante und optimierte Brugg Cables mit
sechs modernen Lean-Liften® das raffiniert
durchdachte Zentrallager im schweizeri-
schen Brugg.

Nach der Griindung 1896 entwickelte sich
die Brugg Cables AG mit rund 650 Mitar-
beitern zum fiihrenden Kabelhersteller in
der Schweiz. Die Produktpalette ist vielféltig
und reicht vom Glasfaserkabel zur Signal-
libertragung Uber Niederspannungskabel
zur Baustellenversorgung bis zum Hoch-
spannungskabel fiir die grossen Stromver-
sorger. In enger Zusammenarbeit mit ihren
Kunden entwickelt die Brugg Cables mass-
geschneiderte Systemldsungen bis hin zu
Grossprojekten fiir ganze Stromversor-
gungsanlagen.

Kompaktes Lean-Lift® Lager
schafft Platz und Transparenz

Das Internet hat den seit Jahren diskutier-
ten weltweiten Datenaustausch (iber Nacht
zur Realitdt werden lassen. Das fiihrt zu
Warenbewegungen in einem nicht gekann-
ten Ausmass. Die schnelle Verfligbarkeit
von Produkten wird so zum entscheiden-
den Wetthewerbsvorteil.

Um den steigenden Warenumschlag wei-
terhin beherrschen zu konnen, modernisier-
te Brugg Cables die gesamte Logistik im
Zentrallager. Einen Baustein bilden dabei
sechs Lagerlifte vom Typ Lean-Lift®, die
Lagerrationalisierung und Lagergutschutz
in einer abgeschlossenen Einheit vereinen.
Im Zentrum des jeweiligen Lean-Lifts®
bedient ein automatischer Positionierlift
rechnergesteuert schnell, effektiv und wirt-
schaftlich die davor und dahinter angeord-

E 1 Sehen Sie hier den Film iiber den

—
Zentrallager.

Einsatz der Hanel Lean-Lifte® im

E Einfach den QR-Code abscannen

- oder den Link eingeben:

www.haenellinks.com/chd/ph/brugg

Zusammen mit Hanel und Resoplan plante
und optimierte Brugg Cables mit sechs
modernen Lean-Liften® das raffiniert durch-
dachte Zentrallager
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neten Container. Durch die héhenoptimierte
Lagerung der unterschiedlich grossen
Artikel entsteht eine optimale und sehr fle-
xible Raumausnutzung.

Das moderne Zentrallager in Brugg besteht
aus einem Kabeltrommel-Lager, dem
Paletten-Lager fiir Kabelbdume und Schellen
flir Hochspannungskabel sowie einem
automatischen Lager mit sechs nebenein-
ander stehenden Lean-Liften® fiir kleinere
Bauteile.

Das alte manuelle Lager musste zuerst an-
hand einer Ist-Aufnahme analysiert werden.
Auf dieser Basis wurden samtliche Bau-
teile und Artikel in einem Katalog erfasst
und auf die unterschiedlichen 10.000 Be-
halter in den Lean-Liften® und etwa 2.000
Paletten-Stellplatze verteilt. Die kompakte
hohenoptimierte Vertikallagerung im Lean-
Lift® nutzt den zur Verfiigung stehenden



Raum optimal und senkt deshalb schon
grundsétzlich die Lagerhaltungskosten.

Mehrere Entnahmen auf
verschiedenen Ebenen

Durch eine zweite Entnahme6ffnung im
ersten Stock sind drei Lean-Lifte® direkt
mit dem Wareneingang und Versand
geschickt verbunden. Das spart enorm
Wegezeit ein! Die im ersten Stock speziell
zusammengestellten Kommissionierungen
flir die Baustellen werden in grosseren
Boxen im Lean-Lift® zur Auslieferung
bereitgestellt. Alle Entnahmestellen sind in
ergonomischer Hohe angebracht. So kann
bequem kommissioniert werden.

Drei weitere Lean-Lifte® nutzen die gesam-
te Raumhdhe im Erdgeschoss. Dort miis-
sen die Mitarbeiter beim Riisten nicht mehr
die richtige Schublade suchen, sondern
lediglich den Container im Lean-Lift®
anfordern und anschliessend den Artikel
entnehmen. Da die Lagerlifte dort stehen,
wo sie auch gebraucht werden, miissen
die Kommissionierer nicht mehr viele hun-
dert Meter hin und her laufen.

Im Lean-Lift® sind die Artikel vor Staub und
Beschadigung geschiitzt. Das war auch ein
wichtiges Kriterium bei der Lagerstrategie.

Die Firma Brugg Cables AG hat eine grosse Produktpalette. Sie reicht vom Glas-
faserkabel bis zum Hochspannungskabel fiir die grossen Stromversorger

Alle Vorgénge werden per Barcode erfasst und an den modernen
Touchscreen-Bildschirmen direkt am Lean-Lift® verbucht

Alle Entnahmestellen der Lagerlifte werden
deshalb nach einer Entnahme wieder auto-
matisch geschlossen.

Mit der Erfassung aller Vorgange per Bar-
code und den modernen Touchscreen-
Bildschirmen direkt am Lean-Lift® werden
samtliche Bewegungen in dem (ibersicht-
lichen und komfortablen Lagerverwaltungs-
system von Brisoft gebucht. Bei der
Entnahme werden die Lagerartikel im

LVS (iber eine Schnittstelle gleichzeitig im
ERP-System verbucht. Das LVS verwaltet
dabei alle Lean-Lifte®. Problemlos konnten
die Hanel Lean-Lifte® in das IT-System
integriert werden. Insgesamt wurden die
Lagerhaltungskosten erheblich reduziert
und teure Lagerflache eingespart.

Aufgrund ihrer geringen Reparaturanfalligkeit
miissen die robusten Hanel Lean-Lifte® nur
selten gewartet werden und erreichen einen
sehr hohen Wirkungsgrad.

Mit den automatischen Hénel Lean-Liften®
hat die Lagertechnik auch in Zeiten der
schnellen Kommissionierung kleinster
Mengen eine gute Zukunft. Die modularen
Hanel Lean-Lift® Systeme schaffen durch
eine kompakte und héhenoptimierte Verti-
kallagerung auf gleicher Grundfliche mehr
Lagerkapazitat als herkommliche Lager-

$ T AT EMENT

Durch die flexiblen Lager- und
Bereitstellungs-Systeme von Hanel
sparen wir enorm Arbeitszeit, Lager-
raum und Kosten ein. Dies hat auch
einen wesentlich besseren Arbeits-
ablauf zur Folge. Die Lean-Lifte®
stehen dort, wo sie auch gebraucht
werden. Mit der dynamischen Lage-
rung erreichen wir ein rationelleres
Arbeiten, kiirzere Wege und dadurch
Einsparung an Arbeitszeit.

Reto Neuenschwander,
Planer in der Arbeitsvorbereitung

systeme. Der Vorteil: optimale Nutzung des
Lagervolumens. Teure Lagerflichen werden
bis zu 60 Prozent eingespart.

Schneller Zugriff auf alle benotig-
ten Teile und Komponenten bedeu-
tet wirtschaftliche und effektive
Lagerung, die massiv die Kosten
senkt, und ein optimales Teile-
Management.

Durch die kompakte und hdhenoptimierte Lagerung der unterschiedlich
grossen Artikel wird eine optimale Raumausnutzung erreicht

Um hohe Transportgeschwindigkeiten realisieren zu kinnen, werden die Tablare

zum Schutz des Lagerguts mit montierbaren Seitenwénden versehen

31




Banque Cantonale de Fribourg
Freiburg

Die Banque Cantonale de Fribourg ist ein Finanzdienstleister
im Schweizer Kanton Freiburg

In der Filiale in Bulle kommen zwei Hanel
Rotomat® Biirolifte zum Einsatz. Dort wer-
den mehrere tausend Kunden-Dossiers in
Hangemappen archiviert und verwaltet. Der
Zugriff erfolgt direkt an den Arbeitsplatzen,
dadurch werden lange Laufwege vermie-
den und die Effizienz gesteigert.

Aufgrund der ergonomischen Bauart und
seiner hohen Lagerdichte spart der Hanel
Rotomat® mehr als 60 Prozent an teurer

Biiroflache.

In Sekundenschnelle befordert der Hanel
Rotomat® Biirolift die angeforderten Unter-
lagen in ergonomische Entnahmehohe -
umstandliches Suchen nach bestimmten
Unterlagen ist nicht notig.

Durch die perfekte Integration am Arbeits-
] 5 Das zeitlose Desi fomat®
platz bietet der Hanel Rotomat® Biirolift as zeitlose Design der Rotoma [R]E R[] Schen Sie ierden Fim ier den el
|

: Biirolifte fiigt sich hervorragend in die
schnellen und komfortablen Zugriff auf moderne Biigruumgehung e"? Rotomat"” Biirolift als optimales Ab-
benotigte Akten und Unterlagen. Er (iber- lage-System fiir Biiro und Verwaltung.
zeugt durch seine 6konomische Raum- Einfach den QR-Code ahscannen oder

ausnutzung und seine hohe Ergonomie im den Link eingeben:
Biiroalltag. www.haenellinks.com/chd/ph/banque
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Die Hanel Produktpalette - fur jede
Anforderung die passende Losung!

Hanel Rotomat® Biirolift

Der Hanel Rotomat® ist das optimale Ablage-
System fiir Biiro und Verwaltung.

Ob Mappe, Karte oder Ordner - der Hénel Rotomat®
halt Ordnung. Aus tausenden von Hangemappen
liefert er in Sekundenschnelle das gewiinschte
Exemplar. Durch die leistungsfahigen Hanel
Mikroprozessor-Steuerungen kann der Rotomat®
direkt mit einem PC vernetzt werden. Alle Rotomat®
Biirolifte sind auch in behindertengerechter Aus-
fiihrung lieferbar.

Hanel Multi-Space®

Mit dem Hanel Multi-Space® optimiert Hanel das
Prinzip der 3-Achs-Lagerlifte. Zuséatzlich zu den
vielen Vorziigen der Hénel Lean-Lift® Technologie
bietet der Hanel Multi-Space® ein Hochstmass an
Flexibilitat, Geschwindigkeit und Raumausnutzung.

Dank seiner fortschrittlichen Technologie ist
Hanel in der Lage, einen 3-Achs-Lagerlift von Giber
9 m Breite anzubieten. Der Hanel Multi-Space®
kann sogar nachtraglich in der Breite und Hohe
variiert werden - ein Novum von Hénel!

Auch die Anzahl der Entnahmen ist variabel und
jederzeit veranderbar.

Hanel Rotomat® Lagerlift

Jeder Hanel Rotomat®™ ist nach dem bewahrten
Paternoster-System (Umlauf-Forderprinzip)
konstruiert, das heisst, Ware zur Bedienperson
und nicht umgekehrt.

Durch die kompakte Bauweise kann auf engstem
Raum, bei Ausnutzung der vorhandenen Raum-
hohe, bis zu 60 % mehr an Lagerkapazitat
geschaffen werden. Kein Hanel Rotomat® gleicht
dem anderen, weil jede Aufgabe eine exakt
definierte Losung erfordert.

Die intelligente Hanel Steuerungs-
und Software-Technologie

deas that move the world.

Die intelligente Hanel Steuerungs-
und Software-Technologie

Im Know-how liegt unsere Starke. Denn erst objekt-
bezogene und praxisorientierte Mikroprozessor-
steuerungen bieten lhnen ein perfektes Lagermana-
gement. Selbstverstandlich ist die Steuerung der
Hénel Lagerlifte auch (iber eine EDV-Schnittstelle
maglich. Die Anbindung an Warenwirtschaftssys-
teme ist problemlos. Dariiber hinaus bietet Hanel

auch Softwarelosungen fiir den individuellen Bedarf.

HanelSoft® ist zum Beispiel ein leistungsstarkes
Softwarepaket, das jedem Kunden eine individuelle
Anpassung bietet.

Hanel Lean-Lift®

Der Hanel Lean-Lift® ist Lagerrationalisierung und
Lagergut-Schutz in einem: Im Zentrum des ‘Schrankes
arbeitet ein rechnergesteuerter Positionierlift - der
sogenannte ‘Extraktor’. Davor und dahinter sind die
Lagerregale angeordnet. Dort wird das Lagergut
stationar in Containern gelagert.

Die Lagerorte werden automatisch iber die elek-
tronische Steuerung mit dem Extraktor angefahren.
Er lagert oder entnimmt den angeforderten Con-
tainer. Die Bedienung erfolgt bequem in ergonomisch
richtiger Hohe im Entnahmebereich.

Der Hanel Kundendienst
schnell - zuverlassig - perfekt!

Der Hinel Kundendienst

Kundenbetreuung und der Dienst am Kunden
sind fir uns selbstverstandlich.

Die wichtigste Aufgabe der Hanel Kundendienst-
Organisation ist es, die Funktion und den Wert
Ihrer Anlage zu erhalten.

Als zusitzlichen Service bietet Hanel Schulungen
flir Mitarbeiter der Instandhaltungs-Abteilungen
seiner Kunden an.

Delegieren Sie Ihre Verantwortung an uns - das
Hénel Service-Team!



Hanel

Biiro- und Lagersysteme
Bafflesstrasse 21
CH-9450 Altstitten SG
Tel. +41 71 757 30 80
Fax +41 71 757 30 85
E-Mail: info@haenel.ch
www.haenel.ch

Hanel

Biiro- und Lagersysteme
Postfach 1161

D-74173 Bad Friedrichshall
Tel. +49 7136 277 0

Fax +49 7136 277 33
E-Mail: info@haenel.de
www.haenel.de

Hanel Systémes

Europarc - 139, Chemin des Bassins
F-94035 Créteil Cedex

Tél. +33 14513 96 10

Fax +33 14513 96 13

E-Mail: hanel@hanel.fr
www.hanel.fr

Hanel

Kantoor- en Magazijnsystemen
Nieuwland Parc 13a

NL-2952 DA Alblasserdam

Tel. +31 78 890 76 50

Fax +31 78 890 76 59

E-Mail: info@haenel.nl
www.haenel.nl

Hanel

Storage Systems
121 Industry Drive
Pittsburgh, PA 15275
Tel. +1 412 787 3444
Fax +1 412 787 3744
E-Mail: info@hanel.us
www.hanel.us

Erleben Sie Hanel live
mit dem aktuellen Hanel
USB-Stick.

Einfach anfordern!

Innovative Ideen. Perfekte Technik. Flexible Systeme

Anderungen vorbehalten
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