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Seit 1970

Unendliche Forder-Maoglichkeiten fur Ihren Betrieb
mit Gurt-, Magnet- oder Plattenforderbander

* Teile FOrderung

Angebauter Drehverteiler zur Kistenbefullung Winkelférderband Forderband zur Metall-Detektion

ZL-Band

Gurtkurven fur Stuckguttransport ~ Foérdern und Separieren auf engstem Raum  Bunkerforderband

Alle Bander sind auch in Reinraum-Ausfiuhrunaen erhaltlich.
Fur Sie alternativ auch standardisierte Forderbander mit grossem Preisvorteil.

e Separier Weichen

3W Ausfallweiche
mit Klappe

MTE \
AW Technik Trommelweiche als Ausfallweiche oder 2W Ausfallweiche
Wir fordern Ihren Erfolg seit 1975 als Servo Selektierweiche zur Trennung mit Klappe 90°

HATAG-Partner seit 1976 von z.B. Anguss, Gut- und Q-Teilen
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* Teile Separierung
e Pufferung
e Automationsldésungen

Linear-Pufferanlage mit Zuftihrband Schneckenseparierer mit Teilez&hlung

Rechteck-Separiertrommel flr
Walzen-Separiertrommel kleinste Gréssen-Differenzen

Aufnahmeanlage doppelstdckig fiir | 3-Wege-Trommelweiche

autom. Teilepufferung

NL Winkelband

S7 Steuerung

y A
A Technik
Wir férdern Ihren Erfolg seit 1975

HATAG-Partner seit 1976 Beispiel Automation




HATAG i

Handel und Technik AG a
Seit 1970

Standard Forderbander

h
rteile) » 20% Preisvorteil gegentber individuellen
o Forderbandern

7/7\(\ » Kurze Lieferzeit

» Stufenlose Winkelverstellung 0° bis 60°

| > thre VO

GL-EM 010 Artikel-Nr. Lange B=aussen GL-HE 020 Artikel-Nr. Lange B=aussen

27270.1 1500 300 27094.1 1500 300
27270.2 1500 400 27094.2 1500 400
27270.3 1500 500 27094.3 1500 500
27270.4 2000 300 27094.4 2000 300
27270.5 2000 400 27094.5 2000 400
27270.6 2000 500 27094.6 2000 500
27270.7 2500 300 27094.7 2500 300
27270.8 2500 400 27094.8 2500 400
27270.9 2500 500 27094.9 2500 500

NL-HE 020 Artikel-Nr. L1 L2 B=aussen ZL-HE 020 Artikel-Nr. L1 L2 L3 B=aussen

27095.1 500 1250 300 27096.1 500 1250 500 300
27095.2 500 1250 400 27096.2 500 1250 500 400
27095.3 500 1250 500 27096.3 500 1250 500 500
27095.4 500 1750 300 27096.4 500 1750 500 300
27095.5 500 1750 400 27096.5 500 1750 500 400
27095.6 500 1750 500 27096.6 500 1750 500 500

NL-HE 020 + SAL 600/800 Schneckenseparierer Artikel-Nr. L1 L2 B=aussen

27269.1 500 1250 300
27269.2 500 1250 400
27269.3 500 1250 500
27269.4 500 1750 300
27269.5 500 1750 400
27269.6 500 1750 500

Ay
A Technik
Wir fordern lhren Erfolg seit 1975

HATAG-Partner seit 1976 4
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Anwendungsbeispiele

Querschiebepuffer in Spritzgiessmaschine integriert

y A
A Technik
Wir férdern Ihren Erfolg seit 1975

HATAG-Partner seit 1976
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Unsere"alacarte" Losungenfurlhre perfekten Oberflachen

Vorarbeiten zum Polieren

SR

%
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Schleifen Frasen Entgraten und Trennn

Bursten Finishen Bandschleifer
Ihr moglicher Polier Arbeitsplatz
Lupenleuchte || Handstiickablage | | ENESKAmicro Steuergerat | Neue Generation

mit ENESKAmicro stufenlos bis 60’000 U/Min.
schleifen, frasen, entgraten, polieren und lappen.

Das Einzigartige: Die Serie ist systemibergreifend
und rickwartskompatibel.

| Héingemotor |

| Handsttick rotierend |

\ \\ -\ Magnet verstellbar
\ .

W

L

| Handfeﬂmaschme mit Langshub
AN

Rechts- und Linkslauf I

Drehzahl-Anzeige
Uberlast-Anzeige

Jogwheel
Memory-Funktion
Drei Motorkanéle

—— Ein-/Ausschalter am Motor I

| Tisch hohenverstellbar

| Stuhl héhenverstellbar

Fusstaster | | Fussanlasser | Blirstenlose Mikromotoren I

ENESKAmicro mobil Polierenund Lappen mit Pasten, Filz, Keramikfasern etc. Polieren

Mobiles Schieif- und mit Paste

Poliersystem mit Akku Schleif- und
a

(7 B

seit 1987
HATAG-Partner seit 1993

Polieren mit Filz Lappen manuell oder

Poliersteine mit Maschine
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Seit 1970

Unsere"alacarte" Losungenfurlhre perfekten Oberflachen

ENESKAmicro / Poliergeréate

ENESKAmicro . oy
’ Ny

Handstiicke un®Motoren:

i R
3. Ggneration | leistungsstark
drehzahlstabil | perfekte Laufruhe' -
ex{reme Rundlaufgenauigkeit = ”’%

= :
Pt

~

S
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ENESKAsonic

Die innovativste Weiterentwicklung im Bereich Ultraschall ENESKAsonic, leistungsstarke High-Tech-
Nachfolgegeneration fur feinsten Abtrag

Das ENESKAsonic arbeitet beim Polieren und Lappen im Frequenzbereich von 20 bis 30 kHz.
100% Made in Germany

"
7
Al

seit 1987
HATAG-Partner seit 1993
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Unsere"alacarte" Losungenfurlhre perfekten Oberflachen

ENESKApostprocess

Perfekte Losung fur das Finishing im 3D-Druck

Bei der Bearbeitung von reaktiven Werkstoffen ist besondere Vorsicht geboten. Hier sind es nicht nur die Staube, die
sich entziinden kdnnen, hier ist es das Material, das zusatzlich hoch entziindlich ist und somit erhdhte Explosions-
und Verpuffungsgefahren mit sich bringt. Ein besonderer Nasssauger mit 5-fach Filtration und Ex-Schutz nach
ATEX-Standard gewahrleistet ein sicheres Arbeiten. Ein integriertes Flissigkeitsbad bindet die reaktiven Partikel und
diese kdnnen ihre explosive Wirkung so nicht entfalten.

Lappen

mit Hand-L&ppscheiben bis hin zum Lapp-Maschine

Die Polier-Lappmaschinen der
Serie EL 380 bis EL 1200 von
joke stehen seit vielen Jahren fir
Qualitat und Zuverlassigkeit fur
den professionellen Einsatz,
inkl. Maschinenbau
"Made-in-Germany«.

Hand-L&ppscheibe Hand-L&ppscheiben-Koffer
inkl. Diamantstick und Fluid mit 3 Lappscheiben, inkl. Diamantstick und Fluid

Diese Scheiben sind ideal zur Aufarbeitung vor Ort oder auch zum
Einsatz in der Kleinserienfertigung.

Sie eignen sich z.B. zum Polier-Lappen von Dichtungen aus
Kohle, Hartmetall, Keramik, Siliciumcarbid etc.

a
e Anwendungsbeispiel Polier-Lappmaschine EL 380/N
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Unsere"alacarte" Losungenfurlhre perfekten Oberflachen
ENESKArecoat 85

ENESKArecoat 85 dient dem einfachen und schnellen Beschichten besonders beanspruchter Flachen.
Durch Abbrennen einer Elektrode aus Wolframcarbid bei 2800 °C wird eine Hartmetallschicht
aufgetragen, die eine Oberflachenhérte von max. 82 HR 30 N erreicht.

Das Verfahren eignet sich vor allem fur Werkzeuge, Vorrichtungen und Oberflachen, die besonders zah, hart und
verschleissfest sein miissen, wie Stanz- oder Biegewerkzeuge.

Anwendungsbeispiel

e el = R | a
Schleifkappen Fréasen von 3D-Teilen Schleifen Polieren mit Filz

./EA:z

seit 1987
HATAG-Partner seit 1993
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Mit "a la carte" zu brillanten Losungen fir Ihre Werkstatt
und Qualitatssicherung

— (i |
kleiner l: ‘
i]oystick :

-—

\_,
MultiSpot Schweissstation Laserschweisssysteme ENESKAmarker 300 Markieren / Beschriften Absauganlagen
Mit dem bewéahrten Laserbeschriftungssystem
"Puls-Schweissen" erzielen Sie
feinste Schweissresultate

Reinigungssysteme

Universal-Spray T
Reinigungs-Spray

fir lhren Handschutz

Allround-Handschuhe
Einmalhandschuhe

Formen-Trennmittel  Reinigungstische Ultraschall-Reinigung Baumwollhandschuhe
Feinstrahlgerat Korrosionsschutz Industriepapier Montagehandschuhe
von klein bis gross Thermohandschuhe

Inspektions- und Vergrosserungssysteme fir lhre Qualitatssicherung

7

Mikrdsi(op LED-Kopfbandlupe LED-Lupe Kaltlicht-Leuchte Materialpriifung Unterlagsfolien
a
A\

gutes Licht schont lhre Augen fur Ihre perfekten Hohen
seit 1987

HATAG-Partner seit 1993 10
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Schulungen / Kurse

Unter dem Motto
,Polier- und Schweisskenntnisse
erlernen, erweitern und verfeinern®,
fuhren wir regelmassig unsere beliebten
Kurse durch.

Die Schulungen orientieren sich an der taglichen
Arbeitspraxis der Teilnehmer und stellen neben
den wichtigen theoretischen Grundlagen
vor allem die Praxis in aufeinander
abgestimmten Ubungen in den Mittelpunkt.

i la cat®

11
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Kunststoffrecycling
Qualitat, die sich auf Dauer auszahilt!

Beistell- und Zentralmuhlen fir unterschiedliche Bedurfnisse

Ihr Nutzen:
* Leise

* Compact
* Modular

Neu: Green Line Steuerung

* Flexibel * Einfache Handhabung
 Zuverlassig * Leistungsstark

Baby und C compact Beistell-Schneidmhlen

Green Line Steuerung mit Start-Stopp

Angepasst und
Modularer Aufbau fur lhre platzsparend
"a la carte" Muhle

Automatik fur Xtra, C-Serie und D 25.38

Compact bis 80% Energieeinsparung

Ihr Vorteil: V-Schnitt = bessere Kraftverteilung und

X-tra

weniger Staub Die kombinierte Zahnwalzen Muhle

WANNER

Wanner Technik GmbH seit 1980
HATAG-Partner seit 2001

"a la carte" Muhle
mit integrierter
Entstaubung

12
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Kunststoffrecycling und Produktion von
Regranulat in hochster Qualitat

Mahlgut und Kleinstanguisse werden zu perfektem Regranulat

* Geeignet fur unterschiedlichste Polymere z.B. TPE, EVA, PP, PE, ABS, PS, PA, PC etc.
* Anguss-Verarbeitung
* Compoundierung —

« Staubaufbereitung L.
* Mahlgutaufbereitung

Zudosierung GK65

i T B Protector P40

b | — [

E-Muhle als Zentral-MUhle mit integrierter Thermogranulator als z.B. Compound-Anlage
Material-Abférderung und Entstaubung mit gravimetrischer Zudosierung GK65 von Koch
und Protector P40 Metallsuche von Sesotec

Anwendungsbeispiel Recyclinganlage

{ Staubsack
Zyklon

Zellenradschleuse zur Dosierung |

| E45.80 Mihle — — ]

| Entstaubung |

| Metallsuche zum Muhlenschutz |—> 7

Vakuumgeblase |

| -,ﬁFbrderband Iﬁ

I.I_I/M “ E n | Metallsuche flr metallfreies Mahlgut

Wanner Technik GmbH seit 1980
HATAG-Partner seit 2001 13
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Fordern, Dosieren, Mischen und Trocknen
von Kunststoff-Granulaten

Mit prozesssicheren Forderanlagen wirtschaftlich vom Silo bis hin zu lhrer Produktion. Dabei ist die zentrale Steuerung
mit einer Siemens SPS das Herzstiick. Hier werden die Parameter gedndert. Alle Daten werden erfasst, gespeichert und
lassen sich ausdrucken. Die Mentifiihrung erfolgt Gber Touch Panel mit Visualisierungssoftware bis hin zu Industrie 4.0

I | | | Profibus —I NEU:

b archiig oder * Alle Steuerungen

Steuerung eines g _‘gﬁg H E TR, f FU-tauglich fir grosse

m&g&lg;:;lm: H &‘ﬁ o H «—p Energieeinsparungen
r 4 . - : . g

Materialerkennung am f ! - L | W » Materialerkennung

Umsteckbahnhof Uiber Barcode

Steuerung Silos Steuerung Steuerung

ntralfs
Granulattrocknung Vakuumerzeuger Steverung Zentralf3rderaniage

Volumetrische Dosierung
neu mit SLT Steuerung

KEM-Touch Direkt-Einféarbung

neu mit Schrittmotor und
Dynamiksteuerung

Mischer

neu mit SLT Steuerung Fasti Drucklufttrockner

oe wid
4 faStl seit 1974
HATAG-Partner seit 2007 14
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Granulat-Trocknung

Der mobile Beistelltrockner KKT
KKT 55, 75 und neu 100S Beistell-Trockenlufttrockner mit Touch Bediendisplay

NEU: KKT 100S

Mit 2-Kreis System (je 1x Trocknung und Regenerierung)
Neu Oko Steuerung mit bis 40% Energieeinsparung

KKT 50 + KKT 75

Trockenlufttrockner EKO-N mit Oko-Steuerung und FU Betrieb

Trocknungsqualitat auf hdchstem Niveau, energiesparend durch Warmetauscher.

Warmetauscher

9 Stk. EKO-N-Aggregate mit Trockenluftmenge von 110 -2000 m3/h Verrohung der EKO-N Behélter
110 (F) / 150 (F) / 200 (F) / 300F / 500F / 800 F / 1100F / 1700F / 2000F

Prinzip Trockenlufttrockner

* Bis zu 50% Energieeinsparung bei gleichbleibender Qualitét thermische Energiertickflihrung mittels
Warmetauscher (Luft-Luft)

» Frequenzgeregelte Trockenlufterzeugung ab EKO-N 300F serienmassig

» Taupunktgesteuerte Regenerierung ab EKO-N 300F serienmassig

« Patentierte KOCH-OKO-Energieanlagensteuerung

-KOCH-

R
v
EEXEETNT seit 1974

HATAG-Partner seit 2007
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Das KOCH-Baukastensystem
Ist Ihr Garant fur die Flexibilitat Ihrer Zukunft

-. l;!.' - li
m R A m B &
w w F " *® =
-
1 1 il I
I o W eegepa
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P 'f'?/
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Alles passt zusammen, jedes Gerat erganzt ein anderes Gerét. Zudem fasziniert die einfachste
Handhabung: Férderhauben klappbar, Fordergerat um 360° schwenkbar, Dosierstation verschiebbar und
das alles ohne Werkzeug.

-KOCH-
—

E=EDIA <cit 1974

HATAG-Partner seit 2007

Abb. GRAVIKO GK 65 im Baukastensystem
mit geschwenkten Fdrdereinheiten
und MCGT Touch Steuerung

16
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lhr ,alacarte” Ausfallschutz fur schonende Teilefuhrung

Faltschutz FS

Schutz-Vorhang /
Schutzrolle-RS

Auffangtrichter ATB-G Auffangtrichter ATF-L Ausfallschutz ATB-S

Auffangtrichter duo ATB-DS Auffangtrichter schrag ATB-S

OLZER w155

HATAG-Partner seit 2015

17
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Wir fertigen. Sie plastifizieren.

Wir produzieren Plastifiziereinheiten passend ftr Ihr Produkt

Bedienelement

SchlieBeinheit
Plastifiziereinheit

G Schnecken

e e & Zylinder

G Riickstromsperren
G Diisen
G Sonderkonstruktionen

Schaltschrédnke

Stahlharte Tatsachen.....

und ihr Kunststoff schmilzt dahin!

PVD-Beschichtung
TiN
Farbe: Gold

CrN
Farbe: Grau

HVOF-Veredelung fir Schnecken

\Vorteile:

* Keine Anhaftungen

* langere Prozesszyklen, seltene Reinigung
* Verbesserte Standzeiten

* Erh6hung der Oberflachenharte

* Reduzierung der Oberflachenreaktionen

* Reduzierung der Reibung

QTOCheTeChﬂ i k@ » Senkung der Instandhaltungskosten

Wir fertigen. Sie plastifizieren. .. seit 1970
HATAG-Partner seit 2010 18

Die hydraulisch / pneumatische Nadelverschlussdise
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ST

Wir fertigen. Sie plastifizieren.

GSM Flugelmischer fur hohe Mischqualitat, geringen Druckverlust, selbstreinigend, keine Todzonen

Rickstromsperren

1T T vt o e
|l

T ve—
y | Ry
4 v
— | e ™

et ! e
‘- $=—"F :
3 i i ¥ ¥ 3

Abb. Groche Produktion

grochetechnik@

Wir fertigen. Sie plastifizieren. .. seit 1970
HATAG-Partner seit 2010 19
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Inre erste Wahl in der Temperiertechnik

Smart Line INDUSTRIE 4.0

Temperiergeréte einfach und problemlos verwalten, analysieren und steuern — auf einer einzigen Plattform.

Smart Line an- und begleiten Sie auf Ihrem Weg zur Vernetzung lhrer Maschinen und Prozesse. Uber eine lokale
Website sind alle Temperiergeréte vernetzt und alle Daten kénnen Giberwacht, angepasst und gesichert werden.

Single macht seine Temperiergerate 4.0-fahig.

Single zahlt sich aus:

» Teilequalitat verbessern

* Energie sparen

* Ausschuss minimieren

* Prozesssicherheit erhthen
» Produktivitat steigern

*  Zykluszeiten reduzieren

Temperiergerat easitemp 95

Yoo

Kompaktes Temperiergerat
fur Standardkonfigurationen
beim Spritzgiessen

« Water

225°C bis 350°C -45°C bis 350°C
Temperiergerate Temperiergerate Kuhlgerate Variotherm
Wasser Ol
) ﬁrst cﬁoiﬁe -
in temperature control

HATAG-Partner seit 2020 20
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Inre erste Wahl in der Temperiertechnik

PUMPENSTEUERUNG

Mit einer intelligenten
Pumpenregelung wird
die Drehzahl dem
Bedarf angepasst.

Zum Beispiel spart eine
um 20% geringere
Drehzahl bis zu 50%
Energie.

ISOLIERUNG

Um Energie zu sparen,
haben wir unsere
Temperiergerate mit
einer extrem effizienten
Isolierung ausgestattet.

Was ist besser als eine perfekte Temperatur

Zusatzlich den Energieverbrauch bis zu 70% senken

PUMPEN

Hochwertige
Kreiselpumpen haben
einen hervorragenden
Wirkungsgrad.
Gegenuber
Peripheralpumpen
haben Kreiselpumpen
um einen bis zu 30%
besseren
Wirkungsgrad!

ECOPLUS

SCHNELLE AMORTISATION
UMWELTSCHONEND
ENERGIEERSPARNIS BIS 70%
LANGE LEBENSDAUER
HOHERE EFFIZIENZ

KEINE QUALITATSVERLUSTE

Kihlanlagen.

EcoPlus

Pumpentechnik als {iberlegener Faktor
Hochwertige Kreiselpumpen tragen entscheidend zum EcoPlus Label bei.
Beivielen unserer Modellen werden technisch effizient arbeitenden
Pumpenmotoren der Motoreneffizienzklasse IE3 eingesetzt. Diese Kreisel-
pumpen bieten einen deutlich htheren Wirkungsgrad als vergleichbare

Peripheralradpumpen.

KURZERE ZYKLUSZEITEN

Mit Eco Temp steuern wir den
Durchfluss des Kihimediums
durch intelligente
Ventiltechnik. Das reduziert
die Abkuhlphase extrem und
somit die Zykluszeit — und das
alles bei besserer
Teilequalitat. Durch kirzere
Zykluszeiten wird natirlich
auch Energie gespart.

ELEKTROMOTOREN

Hocheffiziente
IE ; Elektromotoren
verringern den Energiebedarf!

Das Label ,,EcoPlus® von SINGLE kennzeichnet alle Produkte, die sich
durch besonders hohe Effizienz und besonders niedrigen Energieverbrauch
auszeichnen. Erreicht wird dies durch spezifische hydraulisch, elektrisch
oder thermisch wirksame Sonderausstattungen fiir Temperiergerate und

Drehzahlgeregelte Pumpen ermiglichen eine Begrenzung der Forderleistung
des Systems, auf einen filr den Prozess ausreichenden Wert. Dabei sinkt der
Energieverbrauch der Pumpe tiberproportional zur Reduzierung der Dreh-

zahl.

first choice

in temperature control

HATAG-Partner seit 2020
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EcoTemp
Zykluszeit reduzieren

Mit dem System EcoTemp bietet SINGLE den besonders einfachen Einstieg in die variotherme Werkzeugtemperierung.
EcoTemp verknlpft Temperiersysteme mit beliebigen Leistungsdaten und Betriebstemperaturen elektrisch und hyd-
raulisch zu einem System, das einen intermittierenden Durchfluss durch das Werkzeug erzeugt.

WASIST EcoTemp

EcoTemp ist eine passivVariotherme Technologie
ohne aktives Aufheizen!

Die durch den Prozess (Einspritzen des Kunststoffes)
im Werkzeug vorhandene Warme wird zum Aufheizen der
Kavitdt genutzt. Und erst im richtigen Moment abgeflihrt

EcoTemp ist eine Zusatzfunktion zu den
Single Temperiergerdten.

WIE FUNKTIONIERT EcoTemp

 (ber Schnittstelle zur Spritzgiessmaschine
bekommt das Temperiergerdt ein Signal.

* Durch Unterbrechung des Durchflusses wdhrend
des Einspritzens wird ein Gegenkiihlen vermieden!

o (ber ein einstellbares Zeitschaltglied wird der
Durchfluss im Zyklus wieder zugeschaltet.

¢ Dadurch kann mit kdlterem Wasser gefahren werden.

¢ Das fuhrtzu einer Zykluszeitverklirzung

WAS BRINGT EcoTemp
HEISS EINSPRITZEN, KALT ENTFORMEN - WARUM?

* weniger Einspritzdruck/geringere Schliekraft

* Abbildung der Werkzeugoberfldche -
Hochglanz ohne Nacharbeit

* Weniger Nachschwindung bei kaltem Entformen

* Dickwandige und optische Teile mit spannungsarmen Geflige.

¢ Vermeidungvon Bindendhten
¢ Optimierung von Zykluszeiten

* homogene Ausrichtung von Glasfasern

AN
il
AN
M

KALT FOLLEN, HEISSE REAKTION

¢ Keine Vorvernetzung bei der Verarbeitung
im Elastomer-/ und Silikonspritzguss

first choice
in temperature control

22
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Prozessoptimierung durch

EcoTemp

Werkzeug-
temperatur

= Standard
= EcoTemp

j Entformtemperatur l

= e "> Zeit (1) Werkzeug offnen
e Durcht}uss R L SR (2) Formteil entnehmen
‘ ] ® B Standard-Kuhlzeit iy (3) Werkzeug schliegen
/3) \ B Kohlzeit EcoTemp Vl Verklrzung derZyklus'I @ Einspritzen
@ N zeitdurch EcoTemp @ Druck halten
(2
@ Q) ® @ (6) Werkzeug offnen (EcoTemp)
(7) Werkzeug offnen (konventionell)
EcoTemp kann den Spritzgiefizyklus spurbarverkirzen
Q & Q
& 5 <
S S &
Q}»{&o o2 & & ,\g; zo{&o
& N X & AL &
et V2 N S O &S
¥ & & F {» I
L S R S ®

Standard

v

70°C

Zykluszeit

EcoTemp

tl« ~|t
2

1
Unterbrechung des Durchflusses

2

60°C

first choice =
in temperature control

HATAG-Partner seit 2020
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Schnecken- und Zylinderreiniger
mit Lebensmittelunbedenklichkeits-Bescheinigung

ver~rus, sol~pur, per~tas
Wir verstehen Reinigung! Sie sparen Zeit, Rohstoffe und Abfall.

ver-
er-rus

’ VeIl Ver-rus

Die Reinigungskonzentrate fur zukunftsorientierte Kunststoffverarbeiter.
Damit die Umwelt und lhr Unternehmen gewinnen.
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ohne Reiniger mit ver-rus mit sol-pur mit per-tas g = . i
ohne Reiniger mit ver-rus mit sol-pur mit per-tas
Die durchschnittlichen Einsparpotentiale liegen Im Durchschnitt dauert ein Farb- oder Material-
bei kontinuierlichem Einsatz unserer Reiniger wechsel inklusive Heisskanal ca. 90 Minuten.
zwischen 50% und 80%. Mit ver~rus, sol~pur oder per~tas kdnnen Sie die

Zeit um ca. 50% - 80% verkirzen.

Ver-rus
fovousrive puro 1N R
HATAG-Partner seit 2003 24




HATAG

Handel und Technik AG

o la cart®

Ein Unternehmen mit interessanter Geschichte

1970

Grindung der HATAG Handel und Technik AG
mit Standort Ostermundigen

y
MTF
4w Technik

Wir foedem lhren Erfolg

1976 bis heute

Generalvertretung* MTF Multi-Tech Forderbéander
DE-Bergneustadt

1993

Verkaufte der alleinige Aktionar die HATAG an Hasco
(1972 bis 2008 Generalvertretung* Hasco Werkzeugnormalien)

-IEA::

1993 bis heute

Generalvertretung* joke Poliersysteme
DE-Bergisch-Gladbach

1994

Ab 01.01.1994 ist die HATAG eine 100% Tochter von Hasco

2001

Umzug nach Bolligen in das neue Betriebsgebaude

WANNER 2001 bis heute  Generalvertretung* Wanner Schneidmiihlen
Wanner Technik GmbH DE-Werthelm
vVer-rus 2003 bis heute  Generalvertretung* ver~rus (ehemals E.S. Evelyne Schulz)

J inwovanive puraine FUTTI

DE-Attendorn

-KOCH-

h 4 2
(= fasti

2007 bis heute

Generalvertretung* Koch Technik zur Férderung, Trocknung
und Dosierung von Kunststoffgranulat
DE-Ispringen/Pforzheim

2008 Dezember 2008, Umfirmierung der HATAG in die neue
Hasco Suisse und Verkauf des Maschinen und
Peripherie Geschéfts inkl. dem bekannten Namen HATAG,
durch ein Management buy out.

2009 Ab Januar 2009 ist die HATAG wieder ein rein

schweizerisches und Inhaber geflihrtes Unternehmen
mit den bekannten und bewdahrten Partnern (Lieferanten)

grochefechnik@

Wir fertigen. Sie plastifizieren.

2010 bis heute

Partner flr Groche-Technik Plastifizierung
DE-Kalletal

CHig)LZER

2015 bis heute

Generalvertretung* Holzer Ausfallschutz
DE-Herbrechtingen

2020 bis heute

Generalvertretung* Single Temperier- und Kéaltetechnik
DE-Hochdorf

* = Fiir die Schweiz und Lichtenstein 25
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Unsere Vision
Wir sind Ihr wegweisender Wertschopfungspartner in der
Schweizerischen Kunststoffindustrie.

Unsere Mission
Unseren Kunden und Partnern mehr zu bieten als alle anderen!

...iIndem wir unsere Kunden an erste Stelle setzen
Wir wollen Ihnen morgen einen héheren Nutzen bieten als heute.
Einhaltung der vereinbarten Qualitat, Preise und Termine.
Massgeschneiderte und aussagekraftige Angebote. Flexible und
kompetente Kundenbetreuung. Dienstleistung und Service.

...iIndem wir unsere Mitarbeiter-Motivation férdern
Der Teamgedanke steht bei allen Aktivitaten im Vordergrund.
Respektvoller, achtsamer, und vertrauensvoller Umgang.
Forderung der Eigeninitiative und Verantwortung.
Anerkennung ausserordentlicher Leistungen.
Fuhrung durch Vorbild.

...iIndem wir unsere Zukunft gemeinsam gestalten
Wir wollen einen Gewinn erzielen, damit wir unsere Weiterentwicklung, die
Handlungsfreiheit und die Unabhangigkeit unserer Firma gesichert ist und
unseren Kunden und Partnern langfristig als vertrauensvoller und
kompetenter Weggefahrte zur Verfiigung stehen. Wir wollen Leistung
erbringen und die dazu nétigen Starken férdern damit wir unsere
Arbeitsplatze erhalten und den Werkplatz Schweiz stiitzen.

...indem wir den Umgang mit unseren Kunden und Partnern vorleben
Fairness, Verantwortung, Achtung und Unternehmertum im taglichen Alltag.

...indem wir unsere Gesellschaft und Umwelt mit einbeziehen

Und damit in unserem taglichen ,Denken® und ,Handeln® respektvoll
umgehen.
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GEWA Markus Rau
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' Leitung Service
Thomas Grossenbacher Verkauf
Geschaftsleiter
Teilhaber
Leitung Vertrieb
Leitung QS
Verkauf
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Dienstleistungen aus dem ,Barnbiet”

Service
Unsere Servicetechniker stehen Ihnen auch kurzfristig zur Verfigung.

Ersatzteile
Im Fall der Félle erhalten Sie innerhalb kiirzester Zeit die von lhnen bendtigten
Ersatzteile.

Wartung

Vorbeugende Wartung im Rahmen eines zyklischen Services oder individuell nach
Vereinbarung sichern lhnen hdchste Verfiigbarkeit.

Engineering

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern erarbeiten wir gerne lhre individuelle Lésung.
Analyse und Optimierung durch Nachrustung und Umbau

Damit Sie den gesteigerten Marktanforderungen mit lhren bestehenden Geraten oder
Anlagen gerecht werden, analysieren und riisten wir lhre Gerate gerne fir Sie um.

Leih- oder Mietgerate
Wir stellen Ihnen voriibergehend Leih- oder Mietgerate zur Verfigung.

Schulung
Damit Sie das Optimum aus lhren Geraten und Maschinen herausholen kénnen,
beraten oder trainieren wir Sie gerne bei Ilhnen vor Ort oder bei uns.

Abb. Barner Altstadt mit Zytglogge
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